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1 Vs8eobecné udaje

1.1 Udaje o zadateli:

SATJAM, s. 1. 0.
Michalska 1032/21, Ostrava 710 00, Slezska Ostrava
IC: 64088324

1.2 Udaje o vyrobku

Trapézové plechy SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50 vyrabi spoleénost SATJAM
s.r.o. Jedna se o jeden z hlavnich vyrobkd vyrobniho programu spolecnosti SATJAM s.r.o,,
jehoz vyroba je velmi rychla a $kala barevnych odstind s povrchovou Upravou bohata.

Trapézové plechy SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50 slouzi jako stfesni krytiny,
obvodové plasté budov, vnitini obklady, délici pficky, ztracené bednéni, ploty, garaze,
kontejnery apod. Jsou uréeny pro pouziti na primyslovych objektech i obytnych budovach.

Vyrabéji se z ocelovych a hlinikovych plechtl a past, které jsou tvarovany za studena
do vinitého profilu v provedeni :

- stiesni profii SAT xx R, RLaRLL
- sténovy profil SAT xx W, WL a WLL
orientace: - pozitivni napf. SAT40A
- negativni napfi. SAT40B

Rozméry profili jsou uvedeny v nasleduijici tabulce €. 1.

Rozméry profild:

Délka: SAT18 do 8000 mm
SAT35 do 10000 mm
SAT40 do 14 000 mm
SATS50 do 10 000 mm

Stavebni sirka: SAT18 1100 mm
SAT35 1035 mm
SAT40 915 mm
SAT50 1038 mm

Vyska profilu:  SAT18 16,5 mm
SAT35 35 mm
SAT40 40 mm
SATS50 50 mm

Tabulka &. 1: Rozméry profild trapézovych plech(i SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50
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Schématicky nakres trapézového plechu spolu se zakladnimi rozmérovymi
parametry je uveden na obr. 1.

182 119 62 42

e o (<] k-] e i —g

stavebm ifka 815
celhova Sitka 944

Obr.1 Schematicky nakres trapézového plechu SAT 40

Deklarace a popis stfeéni a sténové profilované krytiny SAT 18, SAT 35, SAT 40 a
SAT 50, vymezeni zpusobu pouzZiti a zplsob instalace jsou uvedeny v technickeé
dokumentaci vyrobce.

Trapézové plechy stie$ni nebo obvodové se standardné kotvi ke konstrukci vZdy ve
spodni &asti viny samovrtnymi Srouby SOT nebo SDT. Kotveni se provadi v plose do kazdé
2. nebo 3. prohlubné viny, u okapu a hiebene do kazdé druhé prohlubné viny. Vyzada-li si
konstrukce stfesni plochy poloZeni 2 a vice tabuli nad sebou, musi se to zohlednit v pfekryti.
V piipadé mensiho spadu se doporucuje pouziti butylkauCukove lepici pasky.

Pro Ggely vyroby a prepravy je plech opatifen ochrannou félii, ktera se odstrani az po
vlastni aplikaci vyrobku.

Pouzité druhy materialli trapézovych plechGi SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50 jsou

uvedeny v tab. €. 2. I
’ SN b A\
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PouZité druhy materialt

Nazev vyrobku Materil Standardni  Tloustka
tioustka NORMA / kvalita oceli
{mm) (mm)
Ocelovy profil Pozinkovany plech s barevnou CSN EN 10326/ S 220GD+Z
SAT18, 35,40a 50 povrchovou lpravou o tioustcs 05-15 S 250GD+Z
5 aZ 80 um. 05-1.25 ' ! S 280GD+Z
Polyester $3206D+2
Polyester mat CSNEN 10327/ DX51D+Z
Polyuretan DX62D+Z
ostatni organické poviaky

Sloient jednotlivych vrstev profilu (z vnitini strany)

1) ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkové vrstva, ocelovy plech, zinkové vrstva, pasivalni vrstva, konedné povrchova lprava - polyester.

2) ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkové vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasiva&ni vrstva, kone&né povrchové (prava - polyester mat.

3) ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkové vrstva, ocelovy plech, zinkové vrstva, pasivatni vrstva, kone&né povrchova (prava - polyuretan.

4) ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkov4 vrstva, pasivadni vrstva, koneé&né povrchovd (prava - ostatn{ organické povlaky.

VSachny tyto profily Ize dodat s antikondenzadni tpravou.

Slozen( vrstev je nasledujfci:
§) antikondenzatni vrstva, ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivadnl vrstva, kone&né povrchové prava- polyaster.
6) antikendenzatni vrstva,ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkové vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivadni vrstva, kone&né povrchové Uprava- polyester
mat.
7) antikondenzatni vrstva, ochranny lak, pasivadni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivadni vrstva, kone&né povrchové Gprava- polyuretan.
8) antikondenzatni vrstva, ochranny lak, pasivadni vrstva, zinkové vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivaéni vrstva, kone&na povrchové Gprava- ostatnf or-
ganické povisky.

Ocelovy profil FeZn i CSNEN 10326/ S 220GD+Z
SAT18, 36,40 a 60 05-15 S 250GD+Z

0.5-1.25 ! ! S 280GD+Z
S 320GD+Z

CSNEN10327/ DX51D+Z
DX52D+Z

StoZeni jednotlivych vrstev profilu (z vnitini strany)
9) zinkové vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva
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Néazev vyrobku Material Standardni  Tloustka
tloustka NORMA / kvalita oceli
(mm) {mm)
Ocelovy profil Al - Zn Aluzinek CSN EN 10326 / S 220GD+AZ
S 250GD+AZ
8 320GD+AZ
&SN EN 10327/ DX51D+AZ
DX52D+AZ

SloZeni jednotlivych vrstev profilu (z vnitini strany)
10) transparentni plast SPT, slitina Aluzinek , ocelovy plech, sitina Aluzinek , transparentni plast .
11)slitina-Aluzinek., ocelovy plech, slitina Aluzinek

Hlinikovy profil Al EN AW 1050 A
SAT18, 35,40 a 50 05—1.25 05-15
Sloenf jadnotlivych vrstev profilu S8AT 40 (z vnitini strany)
Al 99,5
Hlinfkovy profil Al - plech s barevnou povreho-
SAT18. 35. 40 a 50 vou Upravou o tlouStce EN AW 1050 A
r 5 aZ 80 pym. 05-125 05-15
Polyester
Polyester mat
Polyuretan
ostatnf organické poviaky

Slozeni jednotlivych vrstev profilu (z vnitini strany)
12) ochranny lak, chemické piediprava, hlinfkovy plech, chemické pfedGprava, konetné povrchové Uprava - polyester.

13) ochranny lak, chemické pfeduprava, hlinfkovy plech, chemické pfeddprava, koneéné povrchové lprava - polyester mat.
14) ochranny lak, chemické piediprava, hlinikovy plech, chemickd prediprava, konetné povrchova Gprava - polyurstan.

ch plechli SAT 18, SAT 35, SAT40 a

”

e

ézovy

Tabulka ¢. 2: Druhy materialQ trap
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1.3 Seznam podkladi predanych zadatelem

Pro ucely provedeni zkousek a posouzeni sledovanych vlastnosti byly pfedlozeny
nasledujici dokumenty:

e Katalogy produktl spolecnosti SATJAM, s.r.o.

e Inspekéni certifikaty vstupniho materialu typu 3.1 dle EN 10204, vydal Arcelor Mittal
Lucembursko, Mittaal Steel Poland a dalsi

e Zakladni parametry vyrobku-vypracoval SATJAM s.r.o.

e Montazni navod stresni a sténové profilované krytiny (trapézové plechy) SAT 18, SAT
35, SAT 40 a SAT 50

e Vypocet priifezovych charakteristik a inosnosti pro stresni a sténové profilované krytiny
(trapézové plechy) SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50, vypracoval VSB-Technicka
univerzita, Fakulta stavebni

e Vysledky mechanickych zkousek zakladniho materialu, véetné Zn vrstvy, vydal Myriad
Francie

1.4 Seznam ostatnich podklada pouzitych pfi pocatecni zkousce typu
e CSN EN 14782:2006 Samonosné plechové vyrobky pro stiesni krytiny a vnéjsi a vnitini
obklady-Specifikace vyrobku a pozadavky

e CSN EN 508-1:2001 Stfesni vyrobky pro plechové krytiny-Podminky pro samonosné
krytiny z ocelového, hlinikového nebo korozivzdorného ocelového plechu-Cast 1: Ocel

¢ CSN EN 10326 Plechy a pasy z konstrukénich oceli, kontinuainé zarové pokovené-TDP

e CSN EN 10327 Plechy a pasy z hlubokotaznych oceli k tvafeni za studena, kontinualné
zarové pokovené-TDP

. C::SN EN 573-3 Hlinik a slitiny hliniku - Chemické sloZeni a druhy tvarenych vyrobkd -
Cast 3: Chemické slozeni

o CSN EN 1386 Hlinik a slitiny hliniku - Plechy s valcovanymi vzory - Specifikace

1.5 Technicka specifikace, technické predpisy vztahujici se k posouzeni

e CSN EN 14782:2006 Samonosné plechové vyrobky pro stfesni krytiny a vnéjsi a vnitini
obklady-Specifikace vyrobku a pozadavky — harmonizovana

2 Vysledek pfezkoumani podkladu predlozenych zadatelem
Zadatel predlozil k posouzeni technickou dokumentaci pro trapézové plechy SAT 18,
SAT 35, SAT 40 a SAT 50, véetné vzorkd reprezentanttl krytiny.

Po pfezkoumani téchto podkladi bylo zjisténo, Zze pro posouzeni vyrobku - trapézové
plechy SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50 z hlediska pozadavkii CSN EN 14782:2006,
Priloha ZA jsou prediozené podklady dostacuijici.

3 Posouzeni vyrobku

3.1 Vybér reprezentanta

Pro provedeni zkouSek a posouzeni typu byli vybrani reprezentanti trapézovych
plechli SAT 18 a SAT 50 v poctu 3 ks ztypu a S S0 SAT 40 v poctu 1 ks z typu.
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3.2 ZkuSebni podminky

Veskeré zkousky byly provedeny za béznych klimatickych (provoznich) podminek
(teplota T ~ 20°C, vihkost 40 — 60%). Méreni byla provedena pomoci metrologicky ovéfenych
meéridel.

3.3 Technické pozadavky

Na reprezentantech trapézovych plechil byly hodnoceny viastnosti pozadované CSN
EN 14782 a souvisejicimi normami CSN EN 508-1, CSN EN 10 326, CSN EN 10 327.

Jedna se o zakladni charakteristiky :
e Mechanicka unosnost

e Vodotésnost

e  Zmény rozmeéru

Uvolfiovani nebezpeénych latek
Chovani pfi vnéjsim pozaru
Reakce na ohen

Trvanlivost

3.4 Provedené zkouSky a posouzeni:

3.4.1 Mechanicka unosnost

Mechanickd unosnost se vSeobecné stanovi na zakladé ucelu pouziti (stfecha,
podhled, strop...), druhu kovu (ocel, méd, zinek...), jmenovité tioustky plechu, oznaceni kovu
vzhledem k mechanickym viastnostem, geometrického tvaru pricného fezu vyrobku, meznich
uchylek rozmeéri, odolnosti stresnich krytin proti bodovému zatéZovani.

Trapézové plechy SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50 jsou vyrobeny z konstrukénich
oceli nebo hlinikovych profili, viz. tabulka 2, se zaru¢enymi mechanickymi vlastnostmi.
Mezni uchylky rozmérl a geometricky tvar jsou specifikovany a pfezkoumany vb. 3.4.3
tohoto protokolu.

Odolnost stfe$nich krytin proti bodovému zatizeni se posuzuje die CSN EN
14782:2006, priloha B.

Maximaini svétla rozpéti podpor stanovena meéienim pro jednotlivé typy profill
udavaji rozpéti, po jejichz zvétSeni vzniknou trvalé deformace vyrobku (dosazeno meze
kluzu zakladniho materialu, vznik kolapsu) pii bodovém zatizeni 1,2kN uprostied rozpéti a
skladebné §irky pfi zplsobu zatéZovani viz obrazek &.2.

Obr. €.2: Vnaseni bodového zatizeni

Vyrobce profilovaného plechového vyrobku musi deklarovat, Zze kovovy profil
nese bez celkového kolapsu bodovou
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silu nejméné 1,2 kN prii deklarovaném nejvétSim rozpéti stanoveném podle této zkusebni
metody, pficemz nutno respektovat vyse uvedené skutecnosti.

Zkous$ka odolnosti proti bodovému zatiZzeni reprezentant( trapézovych plecht SAT 18
az SAT 50 byla provedena dne 14. listopadu 2007. Vysledky zkous$ek, tj. maximalni mozné
svétlé rozpéti podpor pii bodovém zatizeni 1,2kN jsou uvedeny v tabuice €. 3.

QOdolnost proti bodovému zatizeni

Max. moZné
< Celkova Tloustka s . | svétlé rozpéti
Typ prlc;fci:I:‘\:aneho Material Sifka plechu Zz:tki;e)m podpor pfi

P (mm) (mm) zatizeni 1,2kN
(mm)
SAT 18R 1146 0,50 1,2 600

DX51D+Z200

SAT 35R die ESN EN 1078 0,50 1,2 1400
SAT 40 10327 944 0,50 1,2 1500
SAT 50 1079 0,50 1.2 2400

Tabulka ¢.3 Vysledky zkousek odolnosti proti bodovému zatizeni 1,2 kN

Pracovni zaznamy s vyhodnocenim jsou archivovany v TZUS Praha, s.p. -
pobocka Ostrava, zakazka €. 484/07.

3.4.2 Vodotésnost

Dle CSN EN 14782, bod. 4.4 plati, Ze pokud vyrobek neobsahuje 2adné otvory
(vady), povazuje se za vodotésny. Vizualni prohlidkou reprezentant( vyrobkl bylo zjisténo,
Ze neobsahuji zadné otvory ani vady, jsou tedy povazovany za vodotésne.

3.4.3 Zmény rozmérua

Pokud muze teplotni roztaznost ovlivnit rozmeéry vyrobku, zohledni se ve vypoétech
viiv teplotni roztaznosti. V pfipadé trapézovych plechi SAT 18 az SAT 50 se pouzije
souéinitel teplotni roztaznosti pro ocel: 12 x 10 *K ™! a pro hlinik 24 x 10 *K .

Mezni Gchylky rozméri jsou specifikovany pro trapézové plechy v CSN EN 508-1.
Samotné rozmeéry vyrobkl se navrhuji pomoci zkousek.

U trapézovych plechii SAT 18 az SAT 50 byly ovérovany nasledujici rozméry:
- vy$ka profilu h

- vzdalenost vin profilu p

- §itky horni a dolni pasnice (b4, b,)
- skladebna Sirka w

- celkova Sirka v

- polomér ohybli R

- odchylka od pfimosti §

- odchylka od pravouhlosti S

- délka tabule L

- tloustka plechu celkova t
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Obrazky €. 3 a 4 znazomuji nékteré z ovéfovanych rozmérovych parametri.

Vy$ka profilu

Vzdalenost vin profilu

b,

b,

Sifky homi a dolni pasnice

Obr.3: Schematicky nakres mérenych parametrl napf. vyska h, vzdalenost vin profilu p, Sifka
horni a dolni pasnice
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Legenda

1 stied plechu
2 piimka proloZena okrajem homi pasnice
& odchylka okraje horni pasnice od teoretické piimky

Odchylka od pfimosti
= 1
Y — |
! *’
L

Délka plechu

Odchylka ad pravoihiosti

Obr. 4: Schematicky nakres méfenych parametrli - odchylka od pfimosti 8, odchylka od
pravouhlosti w, délka plechu L
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Namérené rozméry a mezni Gchylky pro trapézové plechy SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT
50 jsou uvedeny v nasledujici tabulce €. 4.

Typ h p b1 b» w \Y R [} S L t
vzorku mm mm mm mm mm mm o mm mm mm mm
18,2 138,5 272 | 791 1101 1148 | 45 1198 0,50
ST [ 179 | 1388 | 271 | 789 | 1101 | 1148] 45 1 0 1199 | 0,52
18,0 139,1 27,1 78,9 1101 1147 | 45 1200 0,51
L<3000mm
+10mm
ol 1811 13814 227 27: 1100/10 1146 #2,0° 20mmim $=<0,5% -Smm
Uchylky +1imm | 138x4mm | +2mm | +2mm | * mm max <0,5%w —
rozmért Amm | “1mm 10mm L>3000mm
+20mm
-5mm
35,1 207,9 355 | 1125 1036 1080 | 49 177 0,56
s;:.’T 35,0 208,0 355 | 113,0 1037 1079 { 49 0 1 1178 0,55
35,3 208,1 352 | 112,5 1038 1079 | 49 1178 0,55
L<3000mm
+10mm
Mezni 35 12 +20° 2,0mm/m -5mm
achylky | 35t1mm | 207+4mm | +2mm | +2mm | +1035/10mm 1078 ' max $=<0,5%w 00 —
rozmérd -fmm | -imm 10mm L>3000mm
+20mm
- 5mm
40,5 183,2 43,0 | 120,1 917 945 73 1600 0,53
Sy | 402 | 1835 | 425 [1195]| 916 945 | 73 1 1 1601 | 0,54
40,1 182,9 42,9 | 119,3 916 945 73 1600 0,54
L=<3000mm
+10mm
Mezni 42 119 +20° 2,0mm/m -5mm
uchylky | 40timm | 182+4mm | +2mm | +2mm | #915/10mm 944 ' max 8=0,5%w —
rozmérd Amm | -tmm 10mm L>3000mm
+20mm
-5mm
50,1 261,3 140,0 | 120,3 1037 1079 | 50 1628 0,55
SAT [ 501 | 2605 |1405|120,7| 1036 | 1079 | 50 1 2 1627 | 0,55
50,2 260,9 140,3 | 120,3 1037 1078 | 50 1628 0,55
L<3000mm
+10mm
Mezni 140 120 +20° 2,0mm/m -Smm
Gchylky | 50t1mm | 260x4mm | +2mm | +2mm | +1038/10mm | 1079 ' max $=0,5%w —
rozmeérd “Amm | -tmm 10mm L>3000mm
+20mm
- 5mm

Tabulka &. 4: Naméfené rozméry a mezni Uchylky trapézovych plecht SAT 18 az SAT 50

3.4.4 Uvoliiovani nebezpecnych latek

Pro vyrobky umisténé na trh evropského hospodarského prostoru plati pfedpisy o
regulovanych nebezpecnych latkach. Vyrobky umisténé mimo evropsky hospodarsky prostor

musi splnit predpisy v zemi pouziti.

Zakladni material — pozinkovany oceloygepledBnebo hlinikovy plech - neuvolfiuje
nebezpecné latky. Pro povrchovou ochranu pw%ﬁ%g{: wYrobk{ vyrobce pouziva ovérené
[NVE 10
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materialy-organické povlaky, tj. laky na polyesterové bazi. Jedna se o vSeobecné rozSifeny
zpusob povrchové ochrany kovovych stresnich tasek, ktery spliiuje poZzadavky na uvolfiovani
nebezpecnych latek. Na pozadani je vyrobce schopen dolozit bezpeénostni listy pro
pouzivané ochranné laky.

3.4.5 Chovani pfi vnéjSim pozaru

Vyrobky spinujici pozadavky na chovani pfi vnéjSim pozaru bez nutnosti zkouseni
jsou ploché nebo profilované (tj. tvarem vyrobku, ne zplisobem vyroby) vyrobky s jmenovitou
tloustkou vétsi nebo rovnou 0,4 mm a s jakoukoliv povrchovou upravou, ktera je anorganlcka
nebo ma spainé teplo PCS<0,4MJ/m ? nebo je plosna hmotnost mensi nebo rovna 200g/m 2.

Vyrobky klasifikované bez nutnosti dalsiho zkouseni se kiasifikuji tfidami Bioor (t1),
Broof (12), Broof (t3). Jsou to profilované ocelové plechové vyrobky, ploché ocelové plechové
vyrobky nebo tabule kontinuainé pozinkované nebo ocel pokovena slitinou zinek-hlinik
s tloustkou kovu vétsi nebo rovnou 0,4 mm, s organickym poviakem na licni strané (strana
vystavena povétmosti) a volitelné i s ochrannym poviakem na rubové strané (vnitini strana).
Povrchovou upravou na licni strané je plastizolovy povlak aplikovany v tekutém stavu
s nejvétsi jmenovitou tloustkou v suchém stavu 0,200 mm a PCS ne vétsim nez 8,0 MJ/m ?a
plosnou hmotnosti v suchem stavu nejvyse 330 g/m?. Organicky poviak na rubové strané
(pokud Je) nesmi mit PCS vétsi nez 4,0 MJ/m ? a ploSnou hmotnost v suchém stavu nejvyse
200 g/m”.

Takto je definovan zplsob hodnoceni vyrobk(i na chovani pfi vnéj§im pozaru bez
nutnosti zkouseni dle CSN EN 14782.

Trapézové plechy SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50 jsou profilované ocelové
plechové vyrobky pozinkované nebo hlinikové vyrobky s tloustkou plechu 0,50-1,25 mm a
povrchovou upravou o tloustce 5 um az 80 ym. Prufez trapézovym plechem s povrchovou
upravou je na obrazku €. 5.

Vyrobky, tj. trapézové plechy SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50, odpovidaji svymi
parametry pozadavkim uvedenym v CSN EN 14782 pro vyrobky klasifikované bez nutnosti
dal$iho zkouseni na chovani pfi vnéjSim pozaru.

Do doby neZ budou provedeny praktické zkousky chovani stresnich krytin pfi vneJS|m
pozaru jsou vyrobky nesplnuucn pozadavky CSN EN 14782 &l.5.1 zafazeny dle NV &
163/2002 Sb., ve znéni NV &. 312/2005 Sb., pfiloha 2 do skupiny pof.€.5 ,Ploché a
profilované plechy“ pismeno f) tj. pro jina pouZziti.
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Obr. 5: Priifez plechem s povrchovou Gpravou

3.4.6 Reakce na ohen

Vyrobky spliujici poZadavky reakce na oher tfidy A1 bez nutnosti zkouseni dle CSN
EN 14782 jsou vyrobky bez organického poviaku. Vyrobky zatfidéné bez nutnosti dal§iho
zkouseni do tiidy A1 dle CSN EN 14782 jsou vyrobky s polyesterovym poviakem s nejvy55|
jmenovitou tloustkou 25 ym a PCS do 1MJ/m* (véetn&) nebo s plo$nou hmotnosti mensi
nebo rovnou 70 g/m?.

Trapézove plechy SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50 jsou profilované ocelové
plechové vyrobky pozinkované nebo hlinikové vyrobky s tioustkou plechu 0,50-1,25 mm a
povrchovou upravou o tioustce 5 ym az 80 um, jak je uvedeno v tab. ¢. 2 tohoto protokolu.
Prifez trapézovym plechem s povrchovou Upravou je na obrazku &. 5.

Vyrobky, tj. trapézové plechy SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50, odpovidaji svymi
parametry pozadavkim uvedenym v CSN EN 14782 pro vyrobky klasifikované bez nutnosti
dalSiho zkouseni na chovani pii vnéjSim pozaru. Vyrobky vyhovuji pozadavkiim reakce na
ohen tiidy A1 bez nutnosti dal$iho zkouseni dle CSN EN 14782.

Do doby nez budou provedeny praktické zkousky reakce na ohen stfesnich krytin
jsou vyrobky nesplnuncu pozadavky CSN EN 14782 &1.5.1 zarazeny dle NV ¢&. 163/2002 Sb.,
ve znéni NV & 312/2005 Sb., pfiloha 2 do skupiny pof.¢.5 ,Ploché a profilované plechy“
pismeno f) tj. pro jina pouziti.

3.4.7 Trvanlivost

V rdmci hodnoceni trvanlivosti je pfezkoumavan pouzity material a jeho parametry,
popi. typ a tloustka poviaku, s ohledem na ocekavané okolni a zatéZovaci podminky a
proveditelnost udrzby.

Trapézove plechy SAT 18, SAT 35, SATA
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s oboustrannym zinkovym povlakem v provedeni dle bodu 7.4 CSN 10326 nebo
z hlinikovych profild (EN AW 1050 A), tioustka zakl. materialu je 0,50-1,50 mm, nasleduje lak
na polyesterové nebo polyuretanové bazi na pohledové strané a ochranny lak na rubové
strane.

Pouzity material na vyrobu stiesnich plechovych tasek odpovida pozadavku na
material pro samonosné valcované profily die CSN EN 508-1 a CSN EN 508-2. Jedna se o
bézné pouzivané konstrukéni materialy. Odoinost proti korozi je uméma tloustce poviaku.
V tomto pfipadé pozinkovani a polyesterovy povlak zarucuji vysokou zivotnost plechu.
Material, jeho parametry a povrchova ochrana jsou vhodné pro dany ucel pouziti, tj. vyrobek-
trapézové plechy SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50 splnuje pozadavky na trvanlivost.

4 Vyhodnoceni vysledki zkouSek a posouzeni vyrobku

Vyhodnoceni sledovanych viastnosti vybranych reprezentanti trapézovych plechi
SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50 je provedeno ve vztahu k pozadavkim CSN EN
14782:2006 v nasledujici tabulce €. 5.

Viastnost pozadavek |vysledek hodnoceni
normy
Mechanicka unosnost cl.4.3 ¢l.3.4.1 vyhovuje
Vodotésnost ¢l. 4.4 ¢l.34.2 vyhovuje
Zmény rozmérd ¢l.46 &.343 vyhovuje
Uvoliovani nebezpeénych latek | €l 4.11 ¢.344 vyhovuje
Chovani pii vnéjSim pozaru ¢l.4.9 ¢l.345 vyhovuje
Reakce na ohen ¢l. 4.10 ¢1.3.46 vyhovuje
Trvanlivost ¢l.438 €.34.7 vyhovuje

Tabulka 5: Hodnoceni sledovanych vilastnosti

5 Zaveér

e Vzorky vyrobku ,trapézové plechy SAT 18, SAT 35, SAT 40 a SAT 50" odpovidaji ve
sledovanych vlastnostech pozadavk(m technické specifikace a technickych predpisti.

e Pocatecni zkouska typu prokazala shodu zkouSenych reprezentanta vyrobku se
vSemi pozadavky pro dany typ, stanovenymi v CSN EN 14782:2006.

e ZjiSténi a zavery uvedené v tomto protokolu plati pro trapézové plechy SAT 18, SAT 35,
SAT 40 a SAT 50 za predpokladu, Zze nedojde ke zméné skute€nosti, za kterych bylo
posouzeni shody provedeno (pokud tato zména muze ovlivnit viastnosti vyrobk( napf.
zména technickych predpisti, technické specifikace, vyrobni technologie, vstupnich
surovin a vyrobniho zafizeni).

e Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s technickymi specifikacemi.




