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1 Udaje o predmé&tu zkousky (vzorku)
1.1. Vyrobek: Stfesni profilovana hiinikova krytina SATJAM Rapid Al (SR 310; SR 510)
1.2. Termin provedeni zkousek:
» zkouska tahem byla provedena dne 22.4. 2016

» zkouska tvarové a rozmérové pfesnosti byla provedena dne 21.4. 2016
* zjistovani kvality povrchové ochrany kovl bylo provedenc dne 22.4. 2016

2 Prevzeti vzorku

2.1. Datum prevzeti: 30.3.2016

2.2. Misto pfevzeti: TZUS Praha, s.p., pobogka Ostrava

2.3. Prevzal: p. Grambal

2.4. |dentifikace vzorku: VZ070160186 Bliz$ specifikace vzork( viz tabulka &.1.

3 Udaje o vyrobku
Vzorky stfedni profilované hlinikové krytiny SATJAM Rapid Al byly dodany do laboratofe a
zaevidovany v knize vzork( pod &islem VZ070160186.
Vzorky odebrané stfedni profilované hiinikové krytiny SATJAM Rapid Al dodané ke zkouskam
jsou specifikovany v tabulce ¢. 1.

Oznadeni sady vzorkd VZ070160186

Druh vzork( f typ SATJAM Rapid Af/ SR 310 SATJAM Rapid Al/ SR 510
Plech znagky EN AW-3105 EN AW-3105
Povrchova ochrana Polyester 25um Polyester 25um
Pocet vzorki 1 ks 1ks

Datum dodani do laboratofe 30.3.2016 30.3.2016

Tabuika &. 1: Odebrané vzorky pro zkousku

4 ZkusSebni metody, pfedpisy a postupy

4.1. Pro zkou$eni byly pouzity zku$ebni postupy:
Poi.
Cisto

Pfesny nazev zkougky {dentifikace metody

IP €. 070027001

2/ Zkouska tahem za okolni teploty | (@SN EN 1SO 6892-1, GSN EN ISO 156301, 2, 3, kap 5,
CSN EN 12797, kap. 5)

1P €. 070027017

5114 Zjistovani k\caiity povrchoveé (CSN EN ISO 10111, CSN EN ISO 3882.kap.4.2, 5.1.1,
ochrany Kovd CSN EN IS0 1463, CSN EN ISO 2409, CSN SO 2808,
CSN EN ISO 1461, CSN iSO 2178. CSN IS0 2361)
Zkouska tvarové a rozmérové IP &. 070027018
2/15 presnosti kovovych stavebnich | (GSN EN 508, pril. A, SN EN 508-1,pH1.D, GSN EN 508-2,
prvki piil. A, CSN EN 508-3, pfil.B)

Tabulka &. 2: Zku$ebni postupy

4.2. Upfesnéni pouzitych zkusebnich postupil:
o CSNEN ISO 6892-1 ,Kovové materialy - Zkousem tahem - Cast 1: Zkusebni metoda za
pokojove teploty"
e« CSNEN ISO 3882 ,Kovové a jiné anorg ke Q\?laky Prehled metod méfeni tloustky”
e CSNENISO 2409 ,,Naterove hmoty Wrizkova.z s,ka”
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e pfizkouseni nebyly pouzity zviastni metody

4.3. Nakupované zkousky

- nejsou

5 ZkusSebni zafizeni a jeho metrologicka navaznost

Zatizeni, méfidlo Invent. &islo Metrologicka navaznost do
Trhaci stroj WEB TIW - ZDM10/91 I-5769 6.5.2016
Posuvné méfitko 05163486 16.2.2018
Posuvné méfitko 070.0327 30.3.2017
Ocelovy dvoumetr 7409 4.3.2018
Minitest 070.8187 8.3.2019
Ruéni fezny nastroj s vice ostiimi OE120102 -

Tabulka €. 3: Metrologicka navaznost pouzitych méfidel pfi zkouskach

ZkuSebni zafizeni a méfidla, pouzita pfi zkousce, jsou metrologicky ovéfena a jsou uvedena
v metrologickém radu zkusebni laboratofe. Evidenéni ovéfovaci listy jsou uloZeny u metrologa
laboratofre.

Vysledky zkousek

6.1. Pfiprava a identifikace vzork{ pro zkouseni

Vzorky pro zkousky byly dodany objednatelem ve dnech uvedenych v bodé 2. Priprava a
identifikace vzorkd pro zkouseni byla provedena v souladu s internimi zku$ebnimi postupy
uvedenymi v kap.4.1.

6.2. Zkouska tahem

Zkouska tahem byla provedena dle IP &.07002T001 (CSN EN ISO 6892-1, metoda B, ktera
definuje zkousku vychazejici z napétové rychlosti provedenou pii jmenovité napétové rychlosti
dle tab. 3 této normy). Zjistovany byly zakladni mechanické vlastnosti - smiuvni mez kluzu Ry
, pevnost v tahu Rm a taZnost Asc. Viysledky jsou uvedeny v tabulce &. 4.

. Cislo |Smimez kiuzu Ryo2| Mez pevnosti Rn Taznost Aso
Vyrobek vzorku [MPa] IMPa] [%)]
111 160 180 13,1
SATJAM Rapid Al 1/2 159 179 12.1
1/3 160 180 12,7
1/4 160 180 12.4

Tabulka &. 4: Vysledky zkousky tahem
Poznamka: zkousky byly provedeny na vzorcich opatfenych povrchovou Upravou, hodnoty zakladnich
mechanickych viastnosti jsou vztazeny na jmen. tloudtku 0,60 mm

6.3. Zkous$ka tvarové a rozmérové presnosti

Zkouska tvarové a rozmérové pfesnosti byla provedena dle IP &.07002T018 (CSN EN 508-2).
Pomoci délkovych méfidel byly zjistovany zakladni rozméry vyrobkl. Vysledky méfeni stiesni

krytiny SATJAM Rapid Al jsou uvedeny}yt B

jenacbrazku ¢ 1a2.

C. 5 a 6. Schématicky nakres stiesni krytiny
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Obr. 1: Krytina SATJAM Rapid Al - SR 310

T

Vyrobek / typ Cislo Tvarova a rozmérova presnost [mm]
vzorku | méfeni A B c D ¢
SATJAM Rapid Al / SR 310 |\ ! 310 155 155 25 0,60
1 2 310 155 155 25 0,60

Tabulka €. 5: Vysledky méfeni rozmérl krytiny SATJAM Rapid Al - SR 310
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Obr. 2: Krytina SATJAM Rapid Al - SR 510

oy ' r " >
Vijrobek / typ Cislo Tvarové a rozmérova piesnost [mm]
vzorku | méfeni A B C D E t
SATJAM Rapid Al / SR 510 2 1 510 155 200 155 25 0,60
2 2 510 155 200 155 25 0,60

Tabulka ¢. 6: Vysledky méfeni rozmér( krytiny SATJAM Rapid Al - SR 510

6.4. Zjist'ovani kvality povrchové ochrany kovi bylo provedeno dle IP &.07002T017.
Mereni tloustky povlaku nedestruktivni metodou pomoci MINITESTU (metoda vifivych proudd
— CSN ISO 2178), bylo provedeno s cilem stanovit celkovou tioustku povlaku {Organicky lak).
Vysiedky méfeni jsou uvedeny v tabulce &. 7.

Pfilnavost poviaku byla stanovena mfizkovou zkouskou dle CSN EN ISO 2409. Zkouska byla
provedena ruénim feznym nastrojem s vice ostfimi - vzdalenost fezii 6 x 1 mm. Vysledky
méfeni jsou uvedeny v tabulce &. 8.

Eislo Jm.tloustka Tloustka [um]
Vyrobek Povrch. dprava vzorku plechu Pol
[mm] olyester
10 méfeni
_ min. 26,0
SATJAM Rapid Al Polyester 25 um max. 33.1
pram. 30,1

Tabulka &. 7: Vysledky méfeni tioustky povlak
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. . Cislo Pocet Klasifikace
Vyrobek Povrch. Gprava vzorku skoudek zkousky Obr. miizek
SATJAM Rapid Al | Polyester 25 ym 1 1 0

Tabulka €. 8: Vysledky mfizkové zkougky

7 Nejistota mérfeni
Nejistoty méFeni byly stanoveny odbornym odhadem dle smérnice &. 0700A007 a jsou pro jed-
notlivé méfené vystupni veliiny uvedeny v tabulce ¢. 9.

Méfena vystupni veli¢ina Jednotky | Rozsifena (celkova) nejistota
Rozmér. veli¢iny v rozsahu do 50 mm mm 0,016

Rozmér, veli¢iny v rozsahu do 600 mm mm 0,16

Pevnost v tahu, kluz N/mm?2 2,02

Taznost % 0,040

Méfeni tloustky poviaku — nedestruktivni metodou * um 1,6

Poznamka: * - hodnota z kalibragniho listu pfistroje Minitest 4100 + sonda FN 1,6
Tabulka ¢&. 9: Nejistoty méreni

KONEC PROTOKOLU
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1.1.

1.2,

1.3.

V8eobecné Gdaje

Udaje o vyrobci

SATJAM, 5. 1. 0.

Michalska 1032/21

Ostrava 710 00, Slezska Ostrava
IC: 64088324

Udaje o vyrobku

Profilovaneé plechy SAT35 Al a SATJAM Rapid Al jsou deklarovany jako celoplogné
podeprené plechové vyrobky uréené pro stiesnf krytiny, vnéjéi a vnitini obkiady.

Stfesni a sténova krytina SAT35 Al se vyrabi valcovanim za studena z tenkych hlinikovych
pasu, kdy postupnym tvarovanim na valcovaci lince je vstupni material profilovan do
pozadovaného tvaru tj. profilovaného plechu o vysce profilu 35mm, stavebni §ifky 1128mm
a délky do 8m. Schematicky nakres profilovaného plechu SAT35 Al je uveden v Protokoiu
¢. 070-050608, kap. 8.3, obr.1 {pfiloha 2).

Stfesni profilovana krytina SATJAM Rapid Al je vyrabéna z hlinikového plechu, ktery je
tvarovan za studena do tvaru stojaté draZky. tj. plechového pasu, ktery je na okrajich
ukoncen vyprofilovanym zamkem pfipominajicim stojatou drazku. Pfisludenstvi (hfebenade,
zavétrné listy, okapni plechy, sténové naroZi a GZlabi) je vyrabéno z hlinikového plechu
a tvarovano za studena do pozadovaného tvaru. Stfesni krytina je vyrab&na ve dvou
variantach lisicich sifkou pasu tj. ve stavebni $ifce 310mm (ozn. SR 310) a 510mm (ozn.
SR 510) a v délce do 8m. Schematicky nakres profilované krytina SATJAM Rapid Al
v provedeni SR 310 a SR 510 je uveden v Protokolu &. 070-050607, kap. 6.3, obr.1 a obr. 2
(pfiloha 1).

Vstupnim materidlem pro vyrobu profilovanych plechtl SAT35 Al a SATJAM Rapid Al je
hlinikova slitina ozn. EN AW-3105 (EN AW-Al Mn0,5Mg0,5) stav min. H44 jmenovité
tloustky 0,60mm opatiend polyesterovou tipravou (oznaéovano SP) na exteriérové strané
{polyester 25um) na interiérové strané (ochranny epoxidovy lak >6um).

Vyrobky jsou urCeny k provadéni lehkych stfednich plastd, jak u novostaveb, tak pfi
rekonstrukcich, pro sklony nad 8° dale pro oplaéténi budov a hal jak v exteriéru, tak
v interiéru (SAT35 Al). Vyrobky je moZno rovnéz pouzit pro podhledy, oplasténi kontejneru
piip. jako vypli oploceni. Zivotnost vyrobk(i je zavisla na prostfedi, ve kterém je instalovan.
Navrhovani konstrukci z téchto prvku se fidi CSN 73 1901, CSN EN 1991-1-3, SN EN
1999-1-1 a 4, CSN EN 507, CSN EN 1396.

Seznam podkiadl predanych zadatelem pro posouzeni vyrobku
Pro Gcely provedeni zkoudek a posouzeni sledovanych vlastnosti byly predloZzeny
nasledujici dokumenty:
» Katalog PRODUKTU firmy SATJAM, s.r.0. ,stfechy — okapy — trapézy"
» Inspekeni certifikaty vstupniho materialu die EN 10204 pro Al plechy slitiny EN AW 3105
» Popis vyrobku — SAT35 Al a SATJAM Rapid Al, vypracoval SATJAM, s.r.o.

* Prohlaseni o vlastnostech & 64613 pro vyrobek-Vyrobky s polyesterovym (PE),
polyuretanovym (PUR) a PVDF povlakem od vyrobce Hydro Aluminium Rolled Products
AS. ze dne 3.7.2015

1.4. Seznam ostatnich podkiadi pouzitych pfi posouzeni vyrobku

e CSN EN 507 ,Stieéni vyrobky pro plechové krytiny - Podminky pro celoplogné
podeprené krytiny z hlinikového plechl:;“
o CSN EN 1396 ,Hlinik a slitiny -hlini
vieobecné pouziti - Specifikace”

h‘“§y\itky povlakovanych plechd a pasu pro
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1.5.

3.2,

3.3.

CSN EN 485-1 ,Hlinfk a slitiny hfiniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1: Technické dodaci
pfedpisy”

CSN EN 485-2 ,Hiinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 2: Mechanické
vlastnosti”

CSN EN 485-4 Hiinik a slitiny hliniku — Plechy, pasy a desky — Cast 4: Mezni achylky
tvaru a rozméru pro vyrobky tvafené za studena”

CSN EN 573-3 ,Hlinik a slitiny hliniku - Chemické sloZeni a druhy tvafenych vyrobk( -
Cést 3: Chemickeé sloZeni a druhy vyrobky”

CSN EN ISO 6892-1 ,Kovové materidly - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkusebni metoda za
pokojové teploty*

CSN I1SO 2178 ,Nemagnetické poviaky na magnetickych podkladech. Méfeni tloustky
povlaku. Magneticka metoda*“

CSN EN IS0 2409 ,Natdrové hmoty - Miizkova zkouska"

CSN EN 10204 ,Kovoveé vyrobky - Druhy dokument( kontroly*

CSN 73 1901 ,Navrhovani stfech - Zakladni ustanoveni®

CSN EN 1999-1-1 ,Eurokéd 9: Navrhovani hlinikovych konstrukci - Cast 1-1: Obecna
pravidla pro konstrukce"

CSN EN 1999-1-4 ,Eurokdd 9: Navrhovani hlinikovych konstrukci - Cast 1-4: Za studena
tvarované plosné profily"

CSN EN ISO 3882 ,Kovové a jiné anorganickeé povilaky - Pfehled metod méfeni tioustky®

Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na vyrobek

CSN EN 14783:2013 ,Celoplogné podepfené plechové vyrobky pro stfesni krytiny a
vnéjsi a vnitfni obklady-Specifikace vyrobku a poZadavky”

Vysledek pFfezkoumani podklad( pfedioZenych zadatelem

Zadate! pfediozil k posouzeni technickou dokumentaci véetné vzork( reprezentantl {viz
Protokol €. 070-050607, tab.1 a Protokol! & 070-050608, tab.1).

Po pfezkoumani téchto podkiady bylo zji$téno, Ze pro posouzeni profilovanych hlinikovych
plechU z hlediska pozadavkd CSN EN 14783, Pfiloha ZA jsou predlozené podklady
dostadujici.

Posouzeni vyrobku

Vybér reprezentanta

Pro provedeni zkousek a posouzeni typu byly vyrobcem dodany dne 30.3.2016 vzorky
profilovanych plechl SAT35 Al a SATJAM Rapid Al.

Blizsi specifikace vzork( je uvedena v protokolu &. 070-050607, tabutka 1 a & 070-050608,
tabulka 1.

Zkusebni podminky:

Veskere zkousky byly provedeny za b&znych klimatickych (provoznich) podminek (teplota T
~ 20°C, vihkost 40 - 60%). Méfeni byla provedena pomoci metrologicky ovéfenych méfidel
- viz. protokol &. 070-050607, tabulka 3 a &. 070-050608, tabulka 3.

Technické pozadavky:

Na reprezentantech profilovanych hilinikovych plecht  byly hodnoceny vlastnosti
pozadované CSN EN 14783 a souvisejicich norem CSN EN 1396, CSN EN 507, &SN EN
573-3 a CSN EN 485-1,-2 4. .
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3.4.
3.4.1

Jedna se o zakladni charakteristiky uvedené v CSN EN 14783, tabulka ZA.2:
» Materia! (jakost kovu, jmenovita tloustka)

Vodotésnost

Zmény rozmér(

Propustnost vodni pary a vzduchu

Uvolfiovani nebezpetnych latek

Chovani pfi vnéjsim pozaru

* Reakce na chen

s  Trvanlivost

* & » & @

Provedené zkougky a posouzeni:

Material

Uge! pouziti: Profilované plechy SAT35 Al a SATJAM Rapid Al jsou uréeny K provadéni
lehkych stfednich plasdtil, jak u novostaveb, tak pfi rekonstrukcich, pro sklony nad 8°.
Profilovany plech SAT35 Al je rovnéz uréen pro oplasténi budov a hal jak v exteriéru, tak
vinteriéru, pfipadné ho lze pouZit pro podhledy, oplasténi kontejner(i, nebo pro vypli
oploceni.

Druh kovu: Al slitina ozn. EN AW-3105 (EN AW-Al Mn0,5Mg0,5) die CSN EN 1396 a CSN
EN 573-3 (s organickym povlakem).

Jmenovitd tloustka plechu: vyrabénoc v tloustce 0,60 mm.

Oznaceni_kovu vzhledem k mechanickym vlastnostem: znadeni materialu slitiny na
dokumentech kontroly vstupniho materidlu (Inspekéni certifikat typ 3.1 dle EN 10204) —
uvedeno ozn. slitiny dle CSN EN 1396, EN 485 a EN 573 a jeji stav (EN AW 3105 stav
H45/H486).

Geometricky tvar pri¢ného fezu vyrobku: dle vykresové dokumentace vyrobce

Mezni uchylky rozmér(: dle poZadavk( CSN EN 507 a vykresové dokumentace.

Z divodl posouzeni materialovych vlastnosti byly pro ovéfeni zakladnich mechanickych
viastnosti z profilovanych plech( (z oblasti neovlivnéné tvarovanim) odebrany zkudebni
vzorky pro zkousku tahem. Vysledky zkousky tahem jsou uvedeny v Protokolu &. 070-0607,
kap. 6.2., tab. 4 a Protokolu ¢. 070-050808, kap. 6.2., tab. 4. Z vysledk(l Ry2, Rm a Aso
vyplyva, Ze pouzity material odpovidd pozadavkim deklarovanym v CSN EN 1396, tab.2
pro slitinu EN AW 3105 stav H44 a pozadavk(m na material dle CSN EN 14 783, kap. 4.1 a
4.2

Z naméfenych rozmér( tloustky profilovanych plecht uvedenych v Protokolu & 070-
050607, kap. 6.3, tab. 5 a 6 a Protokolu & 070-050608, kap. 6.2., tab. 5 bylo zjist&no, Ze
vyrobky splfiuji pozadavek na nejmensi jmenovitou tloustku dle CSN EN 14783, kap. 4.2 a
tab.1.

3.4.2 Vodotésnost

Die CSN EN 14783, bod. 4.3 plati, e pokud vyrobek neobsahuje Zadné otvory (vady),
povazuje se za vodotésny. Vizualni prohlidkou reprezentantu vyrobku bylo zjisténo, Ze tyto
vyrobky neobsahuji Zadné otvory ani vady a lze je tedy povaZovat za vodotésné. Lze
konstatovat, Ze profilované plechy SAT34 Al a SATJAM Rapid Al vyhovuji poZadavkim
CSN EN 14783, kap. 4.3.

3.4.3 Zmény rozmér

Pokud muze teplotni roztaznost oviivnit rozméry vyrobku, zohledni se ve vypoétech viiv
teplotni roztaznosti. V pfipadé krytin z Al slitin se pouzZije souginitel teplotni roztaznosti pro
hlinik: 24 x 10 ® K -'. Mezni uchylky-rozméri rovinného hiinikového plechu jsou
specifikovany v CSN EN 507 a CSN EN 485-4, .~

U dodanych reprezentantl vyrobktl byly-:'-»zj'i“é,t’d';?ény a ovéfovany zakladni rozméry.
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U dodanych reprezentant vyrobki byly zjistovany a ovéfovany zakladni rozméry. Vysledky
méfeni jsou uvedeny v Protokolu & 070-050607, kap. 6.3, tab. 5 a 6 a Protokolu & 070-
050608, kap. 6.3, tab. 5. Z vysledkl méreni vyplyva, Ze profilované plechy SAT34 Al a
SATJAM Rapid Al vyhovuji poZadavkim CSN EN 14783, kap. 4.4 a 4.5.

3.4.4 Propustnost vodni pary a vzduchu

Dle CSN EN 14783, bod. 4.6 plati, e pokud vyrobek neobsahuje Zadné otvory (vady),
povazuje se za nepropustny pro vodni paru a vzduch. Vizuaini prohlidkou reprezentant
vyrobku bylo zji$téno, Ze tyto neobsahuji zadné otvory ani vady a Ize je tedy povaZovat za
vodotésné. Lze konstatovat, Ze profilované plechy SAT34 Al a SATJAM Rapid Al vyhovuj
poZadavkim CSN EN 14783, kap. 4.6.

3.4.5 Uvolfiovani nebezpeénych latek

Pro vyrobky umisténé na trh evropského hospodaiského prostoru plati predpisy o
regulovanych nebezpelnych latkach. Vyrobky umisténé mimo evropsky hospodarsky
prostor musi spinit predpisy v zemi pouZiti.

Zakladni material (svitky Al slitiny) neuvolfiuje nebezpeéné latky. Pro povrchovou ochranu
posuzovanych vyrobk(! vyrobce pouziva ovéfené materidly - organické poviaky, tj.
polyesterové laky ozn. SP (PES). Jedna se o vSeobecné rozsifeny zplsob povrchové
ochrany profilovanych plechl provadény, v pfipadé Al slitin, zejména z estetickych divodu.
Tyto organické povlaky spiiiuji pozadavky na uvolfiovani nebezpeénych latek. Na pozadani
je vyrobce schopen doloZit bezpeénostni listy pro pouzivané ochranné iaky.

Profilované plechy SAT34 Al a SATJAM Rapid Al vyhovuji pozadavkim CSN EN 14783,
kap. 4.7.

3.4.6 Trvanlivost

V ramci hodnoceni trvanlivosti je pfezkoumavan pouzity material a jeho parametry, pop.
typ a tloustka poviaku, sohledem na odekavané okolni a zatéZovaci podminky a
provediteinost udrzby.

Vizuainim posouzenim vzorkd dodanych reprezentanti bylo zji$téno, Ze povrch
profilovanych plechi SAT34 Al a SATJAM Rapid Al je opatfen organickym lakem, ktery
nevykazuje Zzadné vizuainé zjistitelné vady, mechanické ani korozni pogkozeni.

Profilované plechy SAT35 Al a SATJAM Rapid Al jsou vyrobeny z Al slitiny ozn. EN AW-
3105 (EN AW-Al Mn0,5Mg0,5) jmen. tloustky 0,60 mm s povrchovou Upravou tvofenou
organickym polyesterovym lakem SP (PES) tloustky 25 um na exteriérové strané a
ochrannym epoxidovym lakem >6um na strané interiérové. Povrchova Gprava je provedena
zejména z estetickych duvodu.

Na dodanych reprezentantech vyrobkl byly, pro ovéfeni kvality povrchové ochrany,
provedeny zkousky s cilem stanovit tloustku organického laku z exteriérové strany a jeho
prilnavost k zakladnimu materidlu. Vysledky zkousek jsou uvedeny v Protokolu & 070-
050607, kap. 6.4 a Protokolu &. 070-050608, kap. 6.4.

Z vysledkl méfeni tloustky organického polyesteroveho laku vyplyva, Ze jeho tloustka
odpovida deklaraci vyrobce a vyhovuje pozadavkim CSN EN 1396, tab. 3.

Prilnavost organického polyesterového laku byla stanovena mfiZkovou zkoudkou die CSN
EN IS0 2409 a byla vSech pfipadech hodnocena klasifikaénim stupném 0.

Lze konstatovat, Ze profilované plechy SAT35 Al a SATJAM Rapid Al odpovidaji deklaraci
vyrobce a vyhovuji poZadavkim CSN EN 14783, kap. 4.8.

3.4.7 Chovani p¥i vnéjSim pozaru

Vzhledem k tomu, Ze nebylo pro plech z Al slitiny dekiarovano chovani pfi vnéj$im pozaru
podle CSN EN 14783, kap. 5.1, jsou profilovane plechy SAT35 Al a SATJAM Rapid Al
uvadény s tfidou Frocr.
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3.4.8 Reakce na ohefi

5.

Vzhledem k tomu, Ze byla doloZena deklarace vyrobce Al plechd na chovani pfi vnejsim
poZaru podie CSN EN 14783, kap. 5.2 (viz kap. 1.3 - Prohlageni o vlastnostech &. 64613 od
vyrobce Hydro Aluminium Rolled Products AS.), jsou profilované plechy SAT35 Al a
SATJAM Rapid Al uvadény s tiidou A1, {j. bez nutnosti zkougeni.

Vyhodnoceni vysledki zkousek a posouzeni vyrobku

Vyhodnoceni sledovanych viastnosti vybranych reprezentanty profilovanych plechii SAT35
Al a SATJAM Rapid Al je provedenc ve vztahu k pozadavkum CSN EN 14783:2013
v nasledujici tabulce 1.

viastnost poZadavek normy |vysledek hodnoceni
Material — jakost kovu a jmen. tloustka |6l 4.1, 4.2 ¢l 3.4.1 vyhovuje
Vodotésnost &l. 43 &l 342 vyhovuje
Zmény rozmér( a mezni Gchylky ¢l. 44,45 €l. 3.4.3 vyhovuje
Propustnost vodni pary a vzduchu ¢l. 4.6 ¢l 3.4.4 vyhovuje
Uvolftovani nebezpednych latek &l 47 ¢l. 345 vyhovuje
Trvanlivost ¢l. 4.8 cl. 3486 vyhovuje
Chovani pfi vnéjsim pozaru &l. 4.9 ¢l. 347 vyhovuje
Reakce na oheh ¢l. 4.10 ¢l. 3.4.8 vyhovuje

Tabulka 1: Hodnoceni sledovanych vlastnosti

Zavér
Vzorky vyrobku ,profilovanych plechi SAT35 Al a SATJAM Rapid Al odpovidaji ve
sledovanych vlastnostech poZadavkum technické specifikace a technickych predpisu.
Posouzeni sledovanych vlastnosti prokazalo shodu zkousenych reprezentantu
vyrobku se vdemi pozadavky pro dany typ, stanovenymi v CSN EN 14783:2013, priloha
ZA.
Zjisténi a zavéry uvedené vtomto protokolu plati pro ,profilované plechy SAT35 Al a
SATJAM Rapid Al a to za pfedpokladu, e nedojde ke zméné skuteénosti, za kterych bylo
posouzeni shody provedeno (pokud tato zména mdZe ovlivnit viastnosti vyrobkil napf.
zména technickych pfedpisd, technické specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a
vyrobniho zafizeni).

Zaver
Priloha 1: Protokol &. 070-060607 o zkoudkéch stiesni profilované hlinikové krytiny SATJAM Rapid Al

Pfiloha 2. Protokol €. 070-050608 o zkouskach stfedni a sténové hlinikové profilované krytiny SAT35
Al




